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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej] sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru technologii uzdatniania wody dla stacji uzdatniania wody w Dabrowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu oraz realizacji niniejszego zadania.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy ta specyfikacja obejmuja wszelkie czynnosci majace na celu
wykonanie robot montazowych rurociggéw i montazu urzadzen w budynku Stacji Uzdatniania
Wody w Dgbrowie zwigzanych z technologia uzdatniania wody.

Zakres robot obejmuje:

- wymiane pomp glebinowych,

- wykonanie instalacji stacji uzdatniania wody w istniejacej hali,

- wykonanie montazu urzadzen, rurociggéw 1 armatury nowego uktadu technologicznego w tym:

¢ Rurociagi technologiczne, instalacja powietrza

o nominalne ci$nienie pracy PN16

° grubosci Scianek:
- rurocigg DN 25 — DN 200 — 2 mm
- rurociagg DN 250 — DN 400 — 3 mm

e Armatura pomiarowa i odcinajaca:

°  Przeptywomierze:
- woda surowa: przeptywomierz DN 65,
- woda uzdatniona na sie¢: przeptywomierz DN 80,

°  Przetworniki cisnienia,

> Przepustnice odcinajace, zawory zwrotne, tgczniki amortyzacyjne.

e Pompownia gléwna — zestaw hydroforowy pomp Il stopnia - zestaw hydroforowy
powinien by¢ wykonany jako kompletne, w pelni zautomatyzowane urzadzenie,
wykonane w warunkach stabilnej produkcji na hali produkcyjnej

> Pompy:
- Typ pomp: ICV 15.4B — wielostopniowe, pionowe pompy

- [los¢ pomp: 3 szt. pomp gtownych

o Mechanika i zastosowana armatura:
- Armatura na ssaniu pomp DN 50: zawory gwintowane typ 51CE,
- Armatura na ttoczeniu pomp DN 50: zawory gwintowane typ 51CE,
- Zawory zwrotne DN 50: zawory gwintowane typ 188NDA,
- Kolektor ssawny $rednicy zewn. 114,3mm: DN100, ze stali kwasoodpornej X5CrNi




18-10, (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1, PN10;
- Kolektor tloczny srednicy zewn. 88,9mm: DN 80, ze stali kwasoodpornej X5CrNi
18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1, PN10;
- Zbiornik przeponowy: 1 szt, PN 10; 25 dm?;
- Rama wsporcza z konstrukcjg nosna: ze stali kwasoodpornej XSCrNi 18-10 (1.4301)
zgodnie z PN-EN 10088-1;
- Manometry kontrolne z czujnikami ci$nienia: 2 szt. na kolektorach pomp;
- Wibroizolatory z mozliwo$cig poziomowania: 4 szt. w naroznikach ramy wsporczej
pomp.
o Sterowanie zestawu hydroforowego:
- Szafa sterownicza IP 54 na zestawie: obudowa stalowa, malowana proszkowo
- Sterownik mikroprocesorowy: Siemens lub réwnowazny z panelem operatorskim -
kolorowy panel dotykowy (LCD przekatna min. 4,3”) do zmiany nastaw
- Wyswietlacz komunikatow tekstowych: jezyk polski;
e Dozownik podchlorynu sodu,
e Osuszacz powietrza

- wykonanie rozdzielni Technologicznej RT,

- wykonanie rozdzielni zestawu hydroforowego RZH,

- wykonanie zbiornika retencyjnego o pojemnosci 150m?,

- wykonanie zasilania i sterowania pracg urzadzen technologicznych,

- rozruch technologiczny i przekazanie do eksploatacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Dziennik budowy -opatrzony pieczg¢cig Zamawiajacego lub Nadzoru Budowlanego zeszyt,
z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie
wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbiorow robét,
przekazywania polecen 1 innej korespondencji technicznej pomigdzy inspektorem
nadzoru, wykonawcg 1 projektantem.

1.4.2. Kierownik budowy -osoba wyznaczona przez wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.3. Kosztorys ofertowy -wyceniony kosztorys $lepy.

1.4.4. Kosztorys slepy -wykaz robot wraz z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.5. Materialy -wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacja
projektowa 1 specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

1.4.6. Polecenie Inspektora Nadzoru- wszelkie polecenia przekazywane wykonawcy przez
inspektora nadzoru , w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.7. Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem dokumentacji
projektowe;.

1.4.8. Rysunki -czgs¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje¢, charakterystyke

i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.9. Zadanie budowlane - czes¢ przedsigwziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego speiniania przewidywanych



funkcji  techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot
zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej
elementu.

Pozostale okre$lenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami
1 wytycznymi oraz dokumentacjg projektows.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢
z projektem budowlanym, specyfikacja techniczng, przepisami prawa budowlanego i sztuka
budowlana.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi urzadzeniami prawnymi
i administracyjnymi oraz dziennik budowy i STWIO.

1.5.2. Zgodnos$¢ robét z dokumentacja projektowa i STWiO

Projekt budowlany i specyfikacje techniczne oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane
przez inspektora nadzoru inwestorskiego stanowig o zamowionym zakresie 1 s3 integralng czescia
umowy a wymagania w nich zawarte sa obowigzujace dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze
wykorzystywa¢ btedow w projekcie budowlanym lub ich opuszczaé. O ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru inwestorskiego, ktory dokona odpowiednich zmian
lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy winny by¢ zgodne
z projektem budowlanym, specyfikacjg techniczng. Dane okre§lone w projekcie budowlanym,
specyfikacji technicznej uwazane sg za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow muszg by¢ jednorodne
1 wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedzialu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie beda w pehni
zgodne z projektem budowlanym, specyfikacja techniczng i wptynie to na zmian¢ parametrow
wykonanych elementéw budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastgpione innymi,
a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.



2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Do budowy moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych 1 zagranicznych
posiadajace aprobaty techniczne, atesty techniczne, certyfikaty, deklaracje zgodnos$ci, zgodnie
dyspozycja art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U.
207/2003 poz. 2016 z poézniejszymi zmianami).

Dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci
1 zgodno$ci z danymi producenta.

Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatow. W razie stwierdzenia wad lub
powstania watpliwosci ich jakos$ci, przed wbudowaniem nalezy podda¢ badaniom okreslonym
przez Inspektora Nadzoru.

Rury i ksztattki musza by¢ od jednego producenta. Rury cechowane bezposrednio na
wyrobach, cechowanie winno zawiera¢: nazwe 1 znak producenta, symbol surowca, wymiar taki
jak $rednica, grubo$¢ $cianki czy seria, informacje identyfikujace produkcj¢, numer aprobaty
technicznej.

2.1.1. Przeplywomierze

Do pomiaru natgzenia przeptywu wody w stacji uzdatniania wody oraz do sterowania procesem
uzdatniania przyjeto przeptywomierze elektromagnetyczne SIEMENS z przetwornikiem lub
rOwnowazne:

Dostawa w ramach orurowania poza zestawami technologicznymi.

 woda surowa: przeptywomierz DN 65

» woda uzdatniona na sie¢: przeptywomierz DN 80

Dane techniczne przeptywomierzy

Czujnik przeptywu
- owiercenie kotnierzy wg. en 1092-1, pn 16
- zakres predkosci: 0,1 do 10 m/s
- zakres przeptywow: do 250 m3/h
- kotierze i korpus -stal weglowa st 37.2 malowane dwusktadnikowa farbg epoksydowa
- wyktadzina: NBR
- material elektrod pomiar. i uziemiajacych: hastelloy c276
- temperatura otoczenia: -40...+70°¢c
- temperatura medium: -10...+70°¢c
- wersja kompakt
- obudowa spawana, stopien ochrony:ip67 (ip68 z zestawem uszczelniajagcym)

- przylacze elektryczne: dtawik kablowy m20x1,5
- atest PZH

Przetwornik pomiarowy
- obudowa: poliamid, IP 67
- doktadnos¢: 0,2% aktualnego przeptywu £1 mm/s
- sposob montazu: kompaktowy lub roziaczny
- wyswietlacz: 3 liniowy ciektokrystaliczny



- funkcje: przeptyw chwilowy, dwa liczniki, przepltyw jedno/dwukierunkowy, komunikaty o

btedach, detekcja pustej rury, sterowanie dozowaniem

- wyjscie pradowe: 0/4-20 ma

- wyj$cie impulsowe/czestotliwosé: 0-10 kHz

- wyj$cie przekaznikowe: przekaznik przelaczny
- wejscie binarne: 11-30 v dc

- komunikacja cyfrowa: modbus RTU

- temperatura pracy: -20 do +60°c

- napigcie zasilania: 230V

- oprogramowanie: j. polski

2.1.2. Przepustnice odcinajace, zawory zwrotne, laczniki amortyzacyjne

Przepustnice odcinajagce z dzwignia reczng. Przepustnica bezkotnierzowa z napedem recznym
dzwigniowym; dysk: AISI316; wykladzina: EPDM; korpus: GG25 epoksyd.; Pnom=1,6 MPa,
tmax=120°C

Doskonate przenoszenie momentu obrotowego na element zamykajacy dzigki
specjalnemu potaczeniu trzpienia z dyskiem (wpust wieloklinowy).

Pierscien zabezpieczajacy, utatwiajacy ewentualng wymiane poszczegdlnych elementow
wewngetrznych przepustnicy na etapie wieloletniej eksploatacji

Wielostopniowy system uszczelnienia trzpienia

Jednoczesciowy trzpien potaczony wpustem wieloklinowym z dyskiem pozwala na jego
samocentrowanie

Wymienna wykladzina EPDM i dysk AISI316

Korpus z zeliwa szarego GG25

Korpus pokryty warstwa epoksydu 80 mm, kolor niebieski RAL5017

Lozyskowanie watka — fozyska §lizgowe; tuleja ze stali ocynkowanej powleczona PTFE
Uszczelnienie watka — o-ringi z gumy Nitryl/[FKM

Zawory zwrotne typ 402

Zesp6t zamykania: grzybkowy o krotkim przemieszczeniu wspomagany sprezyng
Praca w dowolnym potozeniu, Mate straty ci$nienia, cicha praca, zwarta budowa
Zawor nie generujacy uderzen hydraulicznych

Temp. Pracy -10... +100 st.C

Korpus: zeliwo szare epoksydowane

Doskonata szczelno$¢ dzigki ptaskiej uszczelce (EPDM)

Zawieradto (grzyb zaworu) DN80-400 zeliwo szare epoksydowane

Trzpieh zaworu — braz

Laczniki amortyzacyjne

Mieszek wykonany z gumy syntetycznej,
wzmocnienie — oplot nylonowy,

stalowe pierscienie wzmacniajace,
kolnierze ze stali nierdzewne;j



2.1.3. Pompownia glowna — zestaw hydroforowy pomp I stopnia

Zestaw hydroforowy wykonany jest jako kompletne, w petni zautomatyzowane
urzadzenie, wykonane w warunkach stabilnej produkcji na hali produkcyjnej, wszystkie spoiny
wykonane zostaty w technologii wlasciwej dla stali kwasoodpornej (metoda TIG, przy uzyciu
glowicy zamknigtej do spawania orbitalnego w ostonie argonowej lub automatu CNC) kolektory
z kro¢cami przylagczeniowymi, kotnierze wywijane, wykonane ze stali kwasoodpornej X5CrNi
18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1, w celu zmniejszenia oporow przeptywu odgatezienia
kolektorow wykonane metodg ksztaltowania szyjek, zastosowano zawory zwrotne.

Armatura odcinajgca- zawory kulowe, a dla pomp o przylaczu wigkszym niz DN 50
przepustnice,

Na kolektorze ttocznym wykonanym ze stali kwasoodpornej X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z
PN-EN 10088-1, nalezy zamontowa¢ zbiorniki przeponowe o pojemnoéci 25 dm® odpowiedniej
ilosci stosownie do wydajnosci uktadu hydroforowego, kolektor tloczny wykonany ze stali
kwasoodpornej X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1, powinien by¢ zamontowany
powyzej kolektora ssawnego, konstrukcje wsporcza zestawu hydroforowego wykonana ze stali
kwasoodpornej X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1, w celu ograniczenia
przenoszenia drgan na posadzke, zestaw hydroforowy zamontowany jest na podktadkach
wibroizolacyjnych
Elementy pomp pionowych majace kontakt z woda wykonane sg ze stali kwasoodporne;j :

e wirniki/kierownice (1.4301);

e S$ciagi (1.4301);

e plaszcz zewnetrzny (1.4301);

e glowica i podstawa pompy (1.4301);

o watl (1.4057).
Zestaw hydroforowy posiada atest PZH nr HK/W/1189/01/2015. Urzadzenie jest zgodne z
Dyrektywa Europejska - dyrektywa maszynowa 2006/42/WE a rozdzielnia sterujagca zgodna z
dyrektywami:

e 2006/95/WE — wyposazenie elektryczne przewidziane do stosowania w okreslonym

zakresie napig¢;

e 2004/108/WE — kompatybilnos¢ elektromagnetyczna.
Pompy

e Typpomp: ICV 15.4B — wielostopniowe, pionowe pompy

e Wal, wirniki, $ciagi, ptaszcz, glowica : elementy pompy stykajace si¢ z woda sg wykonane

ze stali kwasoodpornej 1.4301

e Uszczelnienie watu mechaniczne: oring EPDM;

e Ilo$¢ pomp: 3 szt. pomp gltéwnych

e Moc znamionowa silnika: 4,0 kW;

e (Calkowita moc znamionowa silnikow: 12 kW (3 * 4,0 kW);

e Napigcie zasilania silnikow: 3~400 V /50 Hz;

e Prad znamionowy silnika: 7,7 A;

e Znamionowa liczba obrotow: 2915 [1/min].
Mechanika i zastosowana armatura

e Armatura na ssaniu pomp DN 50: zawory gwintowane typ 51CE,

e Armatura na tloczeniu pomp DN 50: zawory gwintowane typ 51CE,



Zawory zwrotne DN 50: zawory gwintowane typ 188NDA,

Kolektor ssawny srednicy zewn. 114,3mm: DN100, ze stali kwasoodpornej X5CrNi

18-10, (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1, PN10;

Kolektor tloczny srednicy zewn. 88,9mm: DN 80, ze stali kwasoodpornej X5CrNi 18-10
(1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1, PN10;

Zbiornik przeponowy: 1 szt, PN 10; 25 dm?®;

Rama wsporcza z konstrukcja nosna: ze stali kwasoodpornej X5CrNi 18-10 (1.4301)
zgodnie z PN-EN 10088-1;

Orurowanie ze stali kwasoodpornej 1.4301: Odgalezienia kolektorow nalezy wykonad
metoda ksztattowania szyjek 1 gigcia rur. Zakonczenia rur nalezy  wykona¢  metoda
wyoblania. Kotnierze nalezy osadza¢ na rurociggach zakonczonych wyobleniem jako
,,luzne".

Klasa spoin: D zgodnie z PN-EN ISO 5817;

Technologia wykonania spoin: metodg TIG, przy uzyciu glowicy zamknigtej do spawania
orbitalnego w ostonie argonu

Przylacza: kotnierze luzne PN 10;

Manometry kontrolne z czujnikami ci$nienia: 2 szt. na kolektorach pomp;

Wibroizolatory z mozliwo$ciag poziomowania: 4 szt. w naroznikach ramy wsporczej
pomp.

Sterowanie zestawu hydroforowego:

Szafa sterownicza IP 54 na zestawie: obudowa stalowa, malowana proszkowo

Sterownik mikroprocesorowy: Siemens lub réwnowazny z panelem operatorskim -
kolorowy panel dotykowy (LCD przekatna min. 4,3”) do zmiany nastaw

Wyswietlacz komunikatéw tekstowych: jezyk polski;

Wersja sterowania MP: sterowanie plynne za pomoca ,,przelgczanej” przemystowej
przetwornicy czgstotliwosci Danfoss lub réwnowazny  z filtrem RFI klasy 1B
zabudowanej w szafie. Niezaleznie od wielko$ci rozbiorow utrzymuje state cisnienie w
rurociagu;

Zabezpieczenia: zwarciowe i termiczne;

Zabezpieczenie przed suchobiegiem: pltywaki w zbiornikach wody oraz czujnik
wibracyjny na kolektorze ssawnym;

Kontrola faz zasilania: spadek napigcia, asymetria, kolejno$¢ faz;

Sygnalizacja: zasilania, pracy pomp;

Reczne zatgczanie pomp: przyciski podswietlane.

2.1.4. Dozownik podchlorynu sodu

W sktad zestawu wchodza:

pompka DDc 6-10

podstawka pod pompke
mieszadto typu ubijak

zestaw czerpalny gietki SA 4/6
czujnik poziomu NB/ABS
zawOr dozujacy IR 6/12



e w3z dozujacy PE - 50 mb
e zbiornik dozowniczy 100 |

2.1.5. Osuszacz powietrza

Wyposazenie:

e zbiornik skroplin o pojemnosci 10 litrow oraz krocie¢ do bezposredniego odprowadzania
skroplin do kanalizacji

e przewdd zasilajacy dlugosci 3,5m

o filtr powietrza klasy eu3 + filtr zapasowy

e gniazdo wyjsciowe do podiaczenia higrostatu zewnetrznego

e obudowa z blachy stalowej ocynkowanej malowanej proszkowo

e uchwyt transportowy

e mikroprocesorowy uktad sterowania

Charakterystyka uktadu sterowania:

e dwa tryby pracy:
START — osuszacz pracuje w trybie ciggltym, niezaleznie od wilgotnosci
AUTO — praca osuszacza sterowana higrostatem zewnetrznym

e czujnik i sygnalizacja napelnienia zbiornika

e sygnalizacja wystgpienia awarii

e sygnalizacja wlaczenia osuszacza

e uklad automatycznego rozmrazania goragcymi parami

e zabezpieczenie spr¢zarki przed zbyt czgstym rozruchem i przecigzeniem

2.1.6. Rurociagi technologiczne, instalacja powietrza

Wszystkie rurociagi technologiczne, kotnierze i §ruby wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301
(X5CrNi 18-10) zgodnie z PN-EN 10088-1. Odcinki montazowe (przytaczenie krocca wody
surowej, kré¢ca wody na zbiornik, krdé¢ca ssawnego 1 tlocznego zestawu hydroforowego)
wykonac z ze stali kwasoodpornej 1.4301 X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1.
Na kolektorach nalezy zamontowac¢ kotnierze luzne w wykonaniu na ci$nienie nominalne
PN10 umozliwiajace tatwy montaz instalacji przylaczeniowej z obu stron kolektora.
Specyfikacja projektowanych rurociggoéw
e nominalne ci$nienie pracy PN16
e grubosci $cianek
e rurocigg DN 25 — DN 200 — 2 mm
e rurocigg DN 250 — DN 400 — 3 mm
Technologia montazu zestawow technologicznych
Prefabrykacja orurowania zestawu hydroforowego realizowana bedzie w warunkach
stabilnej produkcji w hali produkcyjnej w procesie zorganizowanej produkcji i kontroli.
Caltkowity montaz zestawdéw ukladu technologicznego i rurociagdw spinajacych wraz z
proba szczelnosci odbywa sie¢ w hali produkcyjnej przed wysytka urzadzen na obiekt. Na obiekt
dostarczane jest kompletne urzadzenie po pomyslnym przejsciu kontroli jakosci. Orurowanie
stacji wykona¢ z rur i ksztattek ze stali odpornej na korozje gatunku X5CrNi 18-10 (1.4301)
zgodnie z PN-EN 100881. Dla zapewnienia odpowiednich warunkéw higienicznych (eliminacja



osadzania si¢ zanieczyszczen w miejscu rozgal¢zienia) 1 stabilnego przeptywu medium
(obliczenia hydrauliczne stacji wykonano dla niniejszego rozwigzania) rozgal¢zienia rur sa
wykonywane w technologii wyciaggania szyjek metoda obrobki plastycznej a potaczenia za
pomoca zamknigtych glowic do spawania orbitalnego. Takie rozwigzania sa powszechnie
stosowane w budowie instalacji ze stali odpornych na korozje dla przemystu spozywczego,
farmaceutycznego, chemicznego itp., zapewniajacych: dobrg ochrone¢ lica i grani spoiny ze
wzgledu na zamknig¢ta budoweg glowicy spawalniczej, powtarzalno$¢ parametrow spawania,
minimalng ilo$¢ niezgodnosci spawalniczych, potwierdzenie odpowiedniej jakosci spoin przez
wydruk parametréw spawania.

Na rurociggach w wykonaniu ze stali kwasoodpornej 1.4301, wymaga si¢ stosowania
kohierzy taczeniowych w wykonaniu ze stali kwasoodpornej 1.4301. Kotnierze nalezy osadzaé
na rurociggach zakonczonych wyobleniem jako ,,luzne" i taczy¢ za pomoca $§rub w wykonaniu ze
stali kwasoodpornej 1.4301 wg PE-EN 10088-1.Takie rozwigzanie zapewni odpowiednig tatwosé
montazu i demontazu oraz ograniczy powstawanie naprezen przenoszonych na instalacje.

2.1.7. Wymagania w zakresie prac spawalniczych

Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia bezpieczenstwa zaopatrzenia ludnosci w wodg pitna,
rurociagi 1 konstrukcje wsporcze powinny by¢ wykonane zgodnie z ponizszymi wymaganiami.
Wymagania w zakresie prac spawalniczych:
e Wykonawca prac spawalniczych musi posiada¢ certyfikowany system zarzadzania
jakos$cig w spawalnictwie w zakresie petnych wymagan wg normy EN-1SO 3834-2;
e Wykonawca musi zatrudniaé spawaczy 1 operatorow urzadzen spawalniczych
spetniajacych wymagania normy PN-EN 287-1/PN-EN-1SO 9606-1 oraz normy PN-EN-
ISO 14732 posiadajacych aktualne uprawnienia;
e Wykonawca prac spawalniczych powinien posiada¢ uznang technologi¢ spawania WPQR
zgodna z PN-EN 1SO 15614,
e Wymagany poziom jako$ci spoin dla konstrukcji spawanych minimum poziom "C" wg
PN-EN ISO 5817;
e Minimalny zakres badan nieniszczacych - 100% zlaczy poddac¢ kontroli wizualnej (VT)
wg PN-EN ISO 17637,
e Personel wykonujacy badania powinien posiada¢ aktualny certyfikat kompetencji w
zakresie badan wizualnych VT wg normy PN-EN ISO 9712;
Wykonaweca prac spawalniczych zobowigzany jest do dostarczenia nastepujacych dokumentow:
e kopia certyfikatu EN-ISO 3834-2 wystawionego przez jednostk¢ akredytowang i
notyfikowang przez ministra Komisji Europejskie;j;
e atesty hutnicze 3.1 oraz deklaracje zgodno$ci na materiaty podstawowe i dodatkowe;
e protokodt/protokoty z badan wizualnych (VT);
e instrukcje technologiczne spawania (WPS);
e dzienniki spawania;
e lista spawaczy wraz z kopig uprawnien;
e lista personelu nadzoru spawalniczego wraz z kopig uprawnien;
e protokot z kontroli wymiarowej konstrukcji spawanych;



2.1.8. Wymagania w zakresie Trawienia i Pasywacji

TRAWIENIE i PASYWACJA - wymagania odno$nie obrobki powierzchni elementow
wykonanych ze stali kwasoodpornych.

Majac na uwadze zapewnienie odpowiedniej trwatosci elementow wykonanych ze stali
kwasoodpornych ich powierzchnie bezwzglednie nalezy poddac¢ trawieniu, a nastepnie pasywacji.

Zabiegi te muszg by¢ koniecznie przeprowadzone na wewnetrznych oraz na zewnetrznych
powierzchniach elementow.

Stale kwasoodporne nie poddane zabiegom trawienia 1 pasywacji po zakonczeniu
procesOw spawalniczych, majg bardzo wysoka sktonno$¢ do powstawania korozji wzerowej, w
srodowiskach zawierajacych wolny chlor, ktory jest powszechnie stosowany w stacjach
uzdatniania wody, w  procesie dezynfekcji. Istotnym zagrozeniem jest rowniez korozja
podosadowa, ktora moze wystapi¢ w sytuacjach wystapienia osadow np. przy eksploatacji SUW z
niepetng wydajnoscig. Oba rodzaje korozji mogg w bardzo krotkim czasie doprowadzi¢ do
nieodwracalnego uszkodzenia elementow.

Operacje trawienia, a nastepnie pasywacji prowadzi¢ w sposob nast¢pujacy:

e Rurociagi - wykona¢ trawienie, a nastgpnic pasywacje za pomoca kapieli
zanurzeniowej. Operacje prowadzi¢ dla powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych.

e Konstrukcje wsporcze - wykonaé trawienie, a nastgpnie pasywacje za pomoca kapieli
zanurzeniowej lub natrysku. Operacje prowadzi¢ dla powierzchni zewnetrznych i
wewnetrznych.

Powyzsze wymagania nie dotycza:

e Elementow ztacznych (Sruby, nakretki, podktadki)

e Obudow szaf elektrycznych
Uwagall!
Ze wzgledu na fakt, ze Stacja Uzdatniania Wody znajduje si¢ w strefie bezposredniej ochrony
sanitarnej oraz istnieje wysokie ryzyko wystapienia skazenia podczas prowadzenia operacji
trawienia i pasywacji, nie dopuszcza si¢ wykonywania tych operacji na terenie SUW.
Dokumenty i potwierdzenia.
Wykonanie operacji trawienia i pasywacji nalezy potwierdzi¢ protokolem zdawczo odbiorczym
zawierajacym spis elementdw poddanych operacjom oraz certyfikatem zawierajagcym:

e potwierdzenie wykonania operacji trawienia 1 pasywacji dla elementéow ujetych w
protokole
zdawczo odbiorczym wraz z wyspecyfikowaniem uzytych S$rodkéw trawigcych i
pasywujacych;

e wyniki pomiaru potencjatu powierzchni;

e informacje na temat czasu kapieli lub natrysku i temperatury.

Do powyzszego certyfikatu nalezy dotaczy¢ karte charakterystyki srodka trawigcego i
srodka pasywujacego.

W wypadku przeprowadzania operacji trawienia i pasywacji przez wykonawce, a nie
przez wyspecjalizowany zaktad, wykonawca zobowigzany jest zalaczy¢ umowe zawartga z
zaktadem utylizacji odpadéw lub dokument potwierdzajacy przekazanie odpadu niebezpiecznego
do utylizacji (kwasna poptuczyna po procesach trawienia i pasywacji z zawarto$cig metali
cigzkich).



2.2. Skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do wbudowania byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowatly swoja jakos¢
1 wlasciwosci oraz byty dostgpne do kontroli przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przechowywanie materiatow musi si¢ odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materialu oraz aby w sposob skuteczny zabezpieczone byty przed dostgpem osdb trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez wykonawcéw do ich pierwotnego stanu.

Zaleca si¢ dostarczenie duzych 1 ci¢zkich elementéw na stanowisko montazu
bezposrednio przed wbudowaniem, w celu uniknigcia dodatkowego transportu wewngtrznego
z magazynu budowy.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy
lub wynajety do wykonywania rob6t powinien by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi ich
uzytkowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.
Wykonawca powinien dysponowac¢ posiadaniem maszyn i zaplecza technicznego pozwalajacego
na wykonanie zestawow technologicznych stacji zgodnie z przyj¢tym rezimem wykonania.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i1 sktadowanie urzadzen 1 materiatow do wbudowania
powinny odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Srodki i urzadzenia transportu powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu
materialow, elementdw itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju robot.

Zaleca si¢ dostarczenie elementdéw na stanowisko montazu bezposrednio przed
wbudowaniem, w celu unikniecia dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.
Dotyczy to glownie duzych i cigzkich elementow.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem i przesuni¢gciem elementy moga by¢é przewozone
srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W transporcie kolejowym lub
samochodowym nalezy przestrzega¢ przepisOw transportowanych.

Srodki i urzadzenia transportu powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu
materialow, elementdw itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju robot.

Elementy potaczen moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi, lecz
powinny by¢ zabezpieczone.

Nalezy zwr6ci¢ szczegodlng uwage przy transporcie materiatow technologicznych by
stosowac si¢ do odpowiednich przepiséw bhp.

Niedopuszczalne jest wleczenie materialdéw po podlozu oraz zrzucanie lub przetaczanie.



5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢
stosowanych materialow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z projektem budowlanym,
wymaganiami specyfikacji technicznej oraz poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wszystkie urzadzenia rozmiesci¢ w miar¢ mozliwosci - jak na rysunku w dokumentacji
projektowej. Osadzi¢ filtry wraz z armaturg, i podiaczy¢ do instalacji zgodnie z zalgczonym
schematem.

W przypadku montowania urzadzen o wickszej masie zaleca si¢ tzw. montaz z kot w celu
unikni¢cia dodatkowego transportu materiatéw i urzadzen na placu budowy.

6. KONTROLA ROBOT

Sprawdzenie wykonania robdt nalezy wykonywa¢ kazdorazowo po wykonaniu danej

roboty, a w szczegdlnosci te, ktore ulegaja zakryciu w dalszym procesie budowlanym.
Kontrola jako$ci 1 odbiér robot polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robot
budowlanych. Uwagi dotyczace jakosci 1 kompletnosci wykonanych robdt nalezy
udokumentowa¢ zapisem do dziennika budowy. Odbidr robdt lub elementu nalezy zapisa¢
w dzienniku budowy i protokole z udzialem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Odbioér koncowy dokonany zostanie komisyjnie w oparciu o pozwolenie na uzytkowanie
stacji uzdatniania wody oraz przedstawione badania wody uzdatnionej bakteriologiczne
1 fizykochemiczne spetniajgce wymagania wody pitne;.

Wykonawca jest zobowigzany do stalej systematycznej kontroli prowadzonych robot
w zakresie 1 z czgstotliwo$cig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Ocena jakos$ci bedzie obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania Rob6t wedtug opisu jak wyzej,
- pozytywna probe szczelnosci,

- sprawdzenie wiasnosci fizykochemicznych materiatow,

- sprawdzenie wymagan og6lnych dotyczacych materiatow,

- sprawdzenie ogo6lnych cech zewnetrznych,

- sprawdzenie prawidlowosci montazu zbiornikow 1 urzadzen.

Po zakonczeniu robot montazowych przewody nalezy poddaé préobie na ci$nienie wg. PN-
81/- 10725.

Przewody przed ich oddaniem do eksploatacji podlegaja dokladnemu plukaniu czysta
woda. Po stwierdzeniu, ze woda z plukanego przewodu nie odpowiada pod wzgledem
bakteriologicznym warunkom wody do picia, konieczna jest dezynfekcja. Dezynfekcje
przeprowadza si¢ dawkujac roztwor srodka dezynfekujacego. Po 24 godzinnym czasie kontaktu
srodka dezynfekujacego z wodg pozostatos¢ chloru w wodzie powinna wynosi¢ 10mg Cl12/dm3.
Po przeprowadzonej dezynfekcji przewdd nalezy ponownie przeptuka¢ woda.

Przed przystapieniem do pomiaréow lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.



7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie
z dokumentacja projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robdt. Obmiaru robot
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robot
1 terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do
rejestru obmiarow. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych
w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na piSmie. Obmiar
gotowych robot begdzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu realizacji ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, jezeli wszystkie
pomiary badan daty wyniki pozytywne.

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu
do ich ilosci i jakosci.

Odbioru koncowego robdt dokonuje komisja rozruchu w obecnosci Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan 1 pomiaréw, atestow 1 certyfikatow, wizualnej oraz
zgodnosci wykonania Robot ze Specyfikacja. Poprzedzajacym etapem odbioru koncowego
1 podpisania przez komisj¢ protokolu odbioru jest rozruch stacji wraz z opracowaniem
sprawozdania z rozruchu i dokumentacji eksploatacji, przedstawieniem wynikéw badan
Swiadczacych o uzyskaniu parametrow wody uzdatnionej zgodnych z Rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia. Dopuszcza si¢ nieznaczne odstepstwa od niniejszej Specyfikacji, pod warunkiem, ze nie
maja wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne 1 bezpieczenstwo eksploatacji obiektu, oraz sg
tej samej jakos$ci 1 wartosci uzytkowe;.

Odbidér obeymuje wszystkie materiaty oraz czynnos$ci towarzyszace budowie uktadu
tchnologicznego stacji. Rurociagi zostang odebrane jezeli wszystkie wymagane przepisami proby
uzyskaja wynik pozytywny.

Podstawa odbioru beda nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna;

- dziennik budowy;

- zaswiadczenie o jakos$ci materiatu;

- protokoty odbioru poszczeg6lnych etapow robot zanikajacych
- instrukcje obstugi poszczegdlnych elementow;

- atesty, certyfikaty, deklaracje zgodnosci;

- dokumenty do urzadzen wymagajacych odbioru;

- listg cze$ci zamiennych;

- list¢ materiatéw eksploatacyjnych;

- zalecenia co do czestotliwos$ci przeprowadzania przegladow urzadzen;
- protokot odbioru materiatow 1 wyrobow.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Przedmiotowe przedsiewzigcie inwestycyjne podlega ustawie o zamoOwieniach
publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U. 2004 nr 19 poz.
177). Dla okres§lenia wartosci robot budowlano-instalacyjnych konieczne jest sporzadzenie
kosztorysow ofertowych na podstawie kosztoryséw Slepych (nakladczych) /przedmiary robot
z podstawg wyceny 1 ilo$cig materiatow wyliczonych wedtug norm zuzycia/.

Dla inwestora opracowano kosztorysy inwestorskie zgodnie Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod 1 podstaw sporzadzania
kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz
planowanych kosztow robot budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym
Podstawa rozliczenia ptatnosci za wykonane roboty bedzie umowa sporzadzona migdzy
Inwestorem i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-86-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opisy gruntow.

e PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

e PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania
przy odbiorze.

e PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne wymagania 1 badania przy
odbiorze.

e PN-85/C-89203 Ksztaltki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

e PN-85/C-89205 Rury kanalizacyjne nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggdéw z tworzyw sztucznych z 1998r,”

e Ustawa z 7 lipca 1994r Prawo budowlane (Dz. U. Nr 74, poz.676, tekst z
2005 roku — z p6zn. zm.),

e Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 o zbiorowym =zaopatrzeniu w wod¢ 1 zbiorowym
odprowadzeniu $ciekow; tekst jednolity Dz. U. 2006r. Nr 123, poz.858,

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 roku (Dz. U. Z 2002r. Nr75,
poz. 690). —w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie,

e Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. z dnia 6 kwietnia 2007 r. z p6Zn. zm.),

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 26. czerwca 2002 roku, Dz. U. Nr 108, poz.
953, w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej, oraz
ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia.

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003roku, Dz. U. Nr 120, poz.
1126, w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

e Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002roku, Dz. U. Nr 166, poz.1360, o systemie oceny
zgodnosci,



Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 3 kwietnia 2001
roku, Dz. U. Nr 38, poz.456 wraz z zmianami, w sprawie wprowadzenia obowigzku
stosowania niektorych Polskich Norm dla budownictwa,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 wrze$nia 2002roku, Dz. U. Nr 156, poz.
1304, zmieniajace rozporzadzenie w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania
niektorych Polskich Norm dla budownictwa

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 wrze$nia 2002roku, Dz. U. Nr 156, poz.
1304, zmieniajace rozporzadzenie w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania
niektorych Polskich Norm dla budownictwa

PN-EN 1717:2003: Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.

PN-EN 1610:2002-Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN -81 /B -10725 —Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN —92 /B —01706 Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu.

PN —92 /B —01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu.
PN-91/B-10700.00 Instalacje wewngtrzne wodociggowe 1 kanalizacyjne. Wymagania
i badania przy odbiorze. Wspo6lne wymagania i badania.

PN-81/B-10740 Stacje hydroforowe. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10736: 1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

PN-81/B-03020 Roboty ziemne. Strefy przemarzania gruntu.

PN -81 /B -10725 —Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-85/B-10702 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania,

BN-88/B-8972-07 Pompownie wodociggowe. Wymagania i badania przy odbiorze.



